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เครือ่งพิมพสมุดบญัชีเงนิฝาก CITIC PB ไดรบัการพัฒนาโดย:

Shenzhen CATIC Information Technology Industry Co., Ltd. 

เครือ่งพิมพสมุดบัญชีเงนิฝากผลิตในมณฑลเซนิเจิ�น ประเทศจีน ซึง่เปนฐานการผลิตอุปกรณเครือ่งพิมพทีด่ีทีสุ่ดในโลก

คุณสมบัติทีส่ําคัญและการอางองิทางเทคนิคสําหรับรนุ PB มีดังนี�: 

 ความเรว็ในการพมิพสงูถงึ 460 cps และความเร็วในการพิมพของอักขระทองถิ่น สามารถสูงถึง 155 (อักษรจีน) ตอวนิาที

 เสนผานศนูยกลางของเขม็คือ 0.20 มม. ซึ ่งโดยทัว่ไปจะเหมาะสําหรบัการพิมพภาพบิต

 มาพรอมกบัคณุสมบตักิารจดัการเอกสารขั้นสงูโดยอัตโนมตัิ

การปรบัความหนาของเอกสารการ จัดแนวเอียงอัตโนมัต ิการตรวจจับขอบเอกสารอัตโนมัต ิดําเนินการคุณภาพการพิมพที่ 
แมนยําและรองรับวัสดุสือ่ทีม่ีขนาดความหนาตางกัน (โปรดดสูวนตอไปนีส้ําหรับรายละเอียดขอมูลจําเพาะของเอกสาร)

 เพือ่ปรับใหเขากบัการเชือ่มตอทีแ่ตกตางกันไปยังคอมพิวเตอรปลายทาง โดยผาน

� Dual RS232 serial + Centronics IEEE 1284 parallel, หรือ

� RS232 serial + Centronics IEEE 1284 parallel + USB

 มาพรอมกับหลาย emulations และเขากนัไดกับ Olivetti PR40, PR40 +, 
PR50, PR54, PR2, PR2E and IBM Proprinter II, IBM X24, IBM 4748, IBM 9068, and OKI, EPSON, etc. ยังรวม 
คุณสมบัติของโหมดการบีบอัดอัตโนมัติสําหรับการพิมพแนวกวางที่พัฒนาโดย CITIC คร้ังแรกกในป 1997 ซึ่งเหมาะอยางยิ่ง
สําหรับการพิมพสมุดบัญชเีงินฝากในจีน ฮองกง ไตหวัน และประเทศอื�น ๆ ในเอเชีย

� การตัง้คาการกําหนดคาและการทดสอบสามารถทําไดผานแผงควบคุมดานหนา รองรับการอปัเกรดออนไลนสําหรับ
       เฟรมแวรและชุดอักขระ 

รุนท่ีมีอยูในปจจุบันของ CITIC PB ซีร่ีสคือ PB2 / S01, PB2 / S02, PB2 / S03 และ PB2 / S04 มาพรอมกับการจําลองของชุด 
Olivetti PR, IBM Proprinter II, IBM PPDs และ OKI, EPSON ฯลฯ

ในรุนทีม่ีอยูเหลานี� PB2 / S01 เปนประเภทมาตรฐานซึง่มีพอรตอนุกรม 1 พอรตและพอรตขนาน IEEE 1284 1 พอรต
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PB2/S02 provides 2 serial port + 1 IEEE 1284 parallel port.  
PB2/S03 provides 1 serial port + 1 IEEE 1284 parallel port + 1 USB port.  PB2/S04 provides 2 
serial port + 2 USB port. 
CITIC PB2 / M01 เปนประเภทมาตรฐาน + อปุกรณแมเหล็กแนวนอนอัตโนมัติ 

ผูใชสามารถเลือกรูปแบบทีเหมาะสมกับความตองการได

      PB3 series เปนกลุมผลิตภัณฑทีใหความเร็วในการพิมพสูงกวา เน่ืองจากเปนผลิตภัณฑทีปรับปรุงจาก PB2 ในตระกูล PB ลักษณะ 
เดียวกันกับ PB2

      โปรดอานคูมอืนีอ้ยางละเอียดกอนใชผลิตภัณฑ เมือ่มีความเขาใจอยางถองแทเกีย่วกับการทํางานทีถู่กตอง ผลติภัณฑจะทํางาน 
ไดอยางสมบูรณ

เพือ่ทีจ่ะอธิบายความหมายในคูมือนีอ้ยางถูกตอง ซึง่จะมวีิธีการขอแนะนําตางๆ สามรายการดงันี�:

หมายเหต ุ:  โดยปกติแลวจะแสดงรายการคุณสมบัติเพิม่เตมิ หรือขอยกเลกิ  ขอจำกัดบางอยางในบางกรณ ีและคำแนะนำใน
การดำเนินการพิเศษ

ความสนใจ : คาดวาจะดึงดูดความสนใจใหกับผูทีสนใจไมมากก็นอย หรือปญหาทีค่วรหลีกเลีย่ง

คําเตือน : อธบิายขัน้ตอนการปฏบิตักิารพิเศษทีผู่ใชตองปฏิบัติตาม การดําเนินการทีไ่มเหมาะสม อาจกอใหเกดิความเสยีหาย
อยางรายแรงตอเครือ่งพมิพ 

Copyright 2004 by Shenzhen CATIC Information Technology Industry Co., Ltd. All rights reserved. 

หมายเหตุ : Shenzhen CATIC Information Technology Industry Co., Ltd. ขอสงวนสิทธิใ์นการปรับเปลีย่นอุปกรณทีอ่ธิบายไว้

 ในคูมือนีไ้ดตลอดเวลา โดยไมตองแจงใหทราบลวงหนา
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ประกาศความปลอดภยั

อันตราย 

1. ตรวจสอบฉลากแรงดันไฟฟาที่ติดมากับอุปกรณและตรวจสอบใหแนใจวาแรงดันไฟฟาที ่ใชงานนั้นตรงกับแหลงจายไฟ

2. เพื ่อหลกีเลี่ยงไฟฟาชอ็ตที่อาจเกิดขึ ้นโปรดใชแหลงพลังงานที ่ตอสายดินอยางเหมาะสม

3. ไฟฟารัว่เนื่องจากความเสียหายกับสายเคเบิล เปนอันตราย โปรดถอดสายไฟออกกอนเชื ่อมตอสายเคเบิลขอมูล

4. อยาเปดฝาครอบของอุปกรณจายไฟ การแกไขอุปกรณนี้ตองเปนบุคลากรที่ผานการรับรองเทานัน้

1. ในกรณฉีกุเฉนิใดๆ โปรดตดัการเชือ่มตอแหลงพลังงาน

2. หามใชฟวสอื�นเพือ่ทดแทน โปรดใชชนดิทีผ่านการรับรองซึง่ไดระบุไวเทานั�น
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สวนที ่1 - การติดตั้ง

สวนนีอ้ธิบายวิธีการตดิตั�ง และตัง้คาเครือ่งพมิพ PB series 

1.1  การบรรจุและตัวเลือก  

1.1.1  รายการบรรจุภณัฑ 

เมื่อเปดกลองกระดาษโปรดตรวจสอบรายการภายใน (ดรูปูที� 1.1-1) ไดแก :

1) เครื่องพมิพ PB series - 1 เครือ่ง

2) สายไฟ -  1 ชิ�น

3) หมึกพิมพ - 1 ตลับ

4) คูมือการใชงานสําหรับเครือ่งพิมพสมุดบญัชีเงินฝาก CITIC PB - 1 ชุด

รูปที ่1.1-1 รายการบรรจุภณัฑ 

หากพบอุปกรณภายในกลองไมครบกรณุาติดตอตัวแทนจําหนายของคุณ ในกรณีเชนนี้ 

อยาเปดหรือใชงานเครื่องพมิพ เพื่อหลีกเลี่ยงความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกับเครื่องพิมพ กรุณาเก็บ 

วัสดุบรรจุภัณฑ ไวในทีท่ีเ่หมาะสมสําหรับการใชงานในอนาคต หรือเพือ่เปลีย่นสินคาใหม

1.1.2 ตวัเลือก 

PB2/MM เครือ่งอานแถบแม่เหล็กด้วยตนเอง 

PB2/AM เครือ่งอานแถบแม่เหล็กแนวนอนอัตโนมัติ

PhetChanpha Co.,Ltd.
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1.2 แผนภาพทัว่ไป มุมมองดานหนา (ดูรูปที� 1.2-1)

1) ฝาครอบดานบน

2) แผงควบคุม

3) แพลตฟอรมชองสอดเอกสาร

4) สวิตชไฟ

มุมมองดานหลัง (ดูรูปที ่1.2-2) 

5) ปลัก๊ไฟ

6) ดานหลงัของแทนวางเอกสาร

7) พอรตอนุกรม

8) พอรตอนุกรมทีส่อง

9) พอรตขนานหรือพอรตขยายอืน่ๆ

มุมมองดานบนหลังจากเปดฝาครอบดานบน 

10) แมเหล็กฝาครอบดานบน

11) อุปกรณหมึกพิมพ

12) คันโยกสําหรับกลไก

13) หัวพิมพ

1

23

4

รูปที� 1.2-1 มุมมองดานหนา 
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5

6

7 8 9

รูปที� 1.2-2 มุมมองดานหลัง 

10

11

12

13

รูปที� 1.2-3 มุมมองดานบน - ฝาเปดดานบน 
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1.3 นําอุปกรณปองกันระหวางขนสงออก 

1.3.1 เปดฝาครอบดานบน 

      ถือฝาปดดานบนและยกขึ�นเพือ่ใหไดมุมประมาณ 45 องศา จนกระทัง่เขาตําแหนงล็อค ฝาครอบ 
ดานบนสามารถเปดไดเต็มที�จนถึงมุม 180 องศา เชนทีว่านีค้วรกระทําการดวยความระมดัระวังเพือ่ 
หลีกเลีย่งความเสียหายที�บานพับ

รูปที� 1.3-1 การเปดฝาใหเปนมมุประมาณ 45 องศา จนกระทัง่ตาํแหนงถกูลอ็ค 

รูปที� 1.3-2 การเปดฝาปดดานบนอยางเต็มที�ที่มุม 180 องศา 
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1.3.2 นําอุปกรณปองกนัระหวางขนสงออก  

      อางถงึรูปที� 1.3-3 ถอดคลปิทัง้สองอนัทีล่อ็คกลไก คลิปสแีดงสองคลปิทีป่องกนัหวัพมิพ ในระหวาง 

การขนสงออก

 รูปที� 1.3-3 ขั �นตอนการถอดคลิปPhetChanpha Co.,Ltd.
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1.4 สภาพแวดลอมการติดต้ัง

1.4.1 ขอกําหนดสําหรับสภาพแวดลอม 

อุณหภมูิในการทํางาน       : 

อุณหภมูกิารเก็บรกัษา       : 

ความชื�นในการทํางาน       : 

การเก็บรักษาความชื�น       : 

แหลงพลังงาน                 :  220VAC (+/-15%), 50Hz+1Hz (หมายเหตุ1) 110VAC(+/-15%), 

60Hz+1Hz (หมายเหตุ1) 

หมายเหตุ 1:  แหลงจายไฟสําหรับแรงดันไฟฟาจะขึ ้นอยูกับความตองการของลูกคาท ี ่ระบุในใบส ั ่งซื้อ

หรือโซนประเทศที่ใชงาน

เครื่องพิมพนี้ออกแบบมาสําหรบัสํานักงานทั่วไป โปรดปฏบิัติตามคําแนะนําทีีร่ะบุไวดานลางเพือ่ความ
ปลอดภยัของผูใชและ ทําใหเครือ่งพมิพอยูในสภาพดี

� แหลงจายไฟควรมกีารปองกนัสายกราวดไฟฟา หากไมมีการเชือ่มตอสายกราวดอาจเป็นอันตราย
ตอผูใชงานและ อุปกรณอาจถูกรบกวนจากสนามไฟฟา

� เครื่องพิมพควรอยูนอกเหนือจากสัญญาณรบกวนทางไฟฟาและอุปกรณท่ีมีความผันผวนของแรงดัน

ไฟฟาสูงกวา อยาใชเตารับไฟฟาเครื่องพิมพ์รวมกับอุปกรณอ่ืน เชน เคร่ืองถายเอกสาร เคร่ืองปรับ

อากาศ ฯลฯ อาจกอใหเกิด ไฟฟาชอ็ตได

� อยาวางเครือ่งพิมพไวในที�ทีม่ฝีุน เชน ใกลกบัเครือ่งปรับอากาศ ฝนุละอองขนาดเลก็และเถาทีเ่ปน อ

ันตรายตอแมคคานิคกลไกภายในเครือ่งพมิพ อาจทาํใหแมคคานคิหรอืวงจรอเิลก็ทรอนกิสทํางาน ผ

ิดปกติ

� อยาวางเครือ่งพิมพ ในสภาพแวดลอมของความรอน การสั�นสะเทือน และความชื�นสูง หลีกเลีย่งแสง

แดดโดยตรง เชน หมอไอนํา้ ความชืน้ และตู้เย็น

� ควรวางเครื่องพิมพไวบนแพลตฟอรมทีต่ัง้ที่มัน่คง พรอมกับการจัดวางอากาศที�ดีและมพีื�นที่สําหรับ

ผูปฏบิัตงิาน

1.5 การติดต้ังหมึกพิมพ์

(1) นําตลับหมึกพิมพออกจากบรรจุภัณฑและนําแผนล็อคออก ซึ่งอยูระหวางตลับหมึกพิมพและไกดเพื่อ

ปองกัน ความเสียหายระหวางการขนสง ดูแผนภาพดานลาง:

รูปที ่1.5-1 การถอดตัวล็อคออกจากแทนยึดเครือ่งพิมพ

รหวาง 15 องศาเซลเซียส - 35 องศาเซลเซียส

ระหวาง 10 องศาเซลเซียส - 60 องศาเซลเซียส

ระหวาง 35% - 85%

ระหวาง 10% - 90%

PhetChanpha Co.,Ltd.
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(2)  ประกอบเขากับหวัเครือ่งพมิพ โดยดนัคนัโยกแทนพมิพขึ�นดานบน

รูปที 1.5-3 ใสหมึกพิมพลงบนเฟองเลื่อนและล็อคปลายทัง้สองดานดวยชองเสียบ

(4) สอดตัวล็อคประกบหัวพมิพ ดนัขึนดานบนไปทีหวัเครืองพมิพแลวกดเลก็นอยเพือ่ใหแนใจวาร ู

ล็อคตําแหนงนัน้ ประกบเขากับหวัพมิพและลอ็คแนบสนทิ

รูปที 1.5-4 กดตัวล็อคหมึกพิมพขึน้ไปที่หัวเครือ่พิมพและล็อค

รูปที ่1.5-2 ตัวล็อคออกจากเครือ่งพิมพ

(3) จัดตําแหนงหัวพิมพใหอยูตําแหนงกึง่กลาง ใสตลับหมึกหมึกพิมพลงบนเฟองเลือ่นและล็อค 

ปลายทัง้สองดานเขาโดยกดเขาทีช่องเสียบ

PhetChanpha Co.,Ltd.
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(5) หมุนเฟองตลับริบบิน้ตามรูปลูกศรทีป่รากฏบนตลบัหมึกพิมพจนกระทัง่ตงึ 
(6) ดึงแถบพลาสตกิออก 
(7) วางแทนเครือ่งพิมพทีบ่รรจุหมึกพมิพลงดวยคันโยกซายมือ 
(8) ปดฝาดานบน

1.6 การเช ื ่อมตอ 

คําเตือน : ตรวจสอบแรงดันไฟฟาของแหลงพลังงานทีใ่ชและตรวจสอบใหแน ใจวาตรงกับขอกําหนด

อยาพยายามเปดเครือ่งพิมพ เมือ่ใดก็ตามทีม่ีขอสงสัยเกีย่วกับแหลงพลังงานทีไ่มตรงกับแรงดันไฟฟา 
ตามทีร่ะบุไวในฉลาก กรุณาติดตอตัวแทนจําหนายของคุณทนัที

รูปที� 1.6-1 ฉลากไฟฟา 
1. ตัง้สวิตชไฟที�ตําแหนง OFF (ดานนอกสุด)

2. เสียบสายไฟเขากับเครื่องพิมพ

3. เสียบสายไฟเขากับแหลงจายไฟ

CITIC ไมรับผิดชอบตออุบัติเหตุและ/หรือความเสียหายใดๆ เนื่องจากการใชปลั๊กที่ไมผานการรับรอง หรือมี

การชํารุด

เครือ่งพิมพจะเปดโดยการกดสวิตชไฟที�ดานหนา ตอไปนี�จะปรากฏหลังจากเปดสวติช:

� ตัวบงชี(้ไฟเสดงผล) ทัง้หมดจะสวางขึ�นและไฟแสดงสถานะเพาเวอรจะตดิในขณะที�ตัวชีบ้งทีเ่หลือ
จะดับลงหลังจากผานไปหลายวนิาที

� เครือ่งพิมพจะนําเอกสารออกหากมคีางภายในเครือ่ง

หากเครือ่งพิมพ ไมทํางานตามทีร่ะบุขางตนโปรดดูสวนที� 4 "การบํารุงรักษาและการแกปญหา"

รูปที  1.6-2 ปลัก๊ไฟและสวิตชเปดปด
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1.7 พิมพทดสอบ

       เมนูการกําหนดคาและการทดสอบการพิมพ สามารถดําเนินการไดดังตอไปนี้ 

1.7.1 ขั้นตอนการทดสอบการพิมพ ์

1. ปดเคร่ือง

2. กด Station2 คางไว และเปดเครือ่ง

3. กด Station2 ตอไปเรือ่ยๆ จนกวาหัวพิมพจะหยุด

4. ใสกระดาษ A4 (210 มม. X 297 มม.) เขาไปในแทนพิมพเครือ่งพิมพจะจัดตําแหนงการพิมพ โดย

อัตโนมัตเิครือ่งพิมพจะพิมพเมนูการกําหนดคาสองหนา เมือ่การพิมพเสร็จสิน้ใหปดเครือ่งพิมพ

ส ิ �นสุดการทดสอบการพิมพ

1.7.2 ทดสอบเนือ้หา 

      นอกเหนือจากการพิมพโลโกของ CITIC รุนของเครือ่งพิมพและเวอรชั�นของเฟรมแวรแลว การพิมพยังแสดง 
รายละเอียดการกําหนดคาปจจบุัน ผูใชสามารถเปลีย่นแปลงพารามิเตอรภายในการกําหนดคาได โดยทาํตาม 
ขั�นตอนการตัง้คาตามทีร่ะบุไวในสวนที� 3 รายละเอียดการกําหนดคาสามารถรีเซ็ตเพือ่ใหตรงกับความตองการ 
ของสภาพแวดลอมทีเ่กิดขึ�นจรงิเมือ่มีความจําเปน

ตอไปนีเ้ปนตัวอยางของรายการการกําหนดคารายละเอียดทีแ่ทจริงอาจแตกตางกันไปตามแตละเวอรช � ันของเฟรมแวร
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1.8 การเชื่อมตอกับคอมพิวเตอร 

      เครือ่งพิมพจะเชือ่มตอกบัเครือ่งคอมพิวเตอรผานสายเคเบิลอนุกรม RS232 หรือสายเคเบิล 

แบบขนานหรือสายเชือ่มตออืน่ๆ เชือ่มตอตัวเชือ่มตอสายเคเบิลกับปลัก๊ของเครือ่งพิมพโดยใชสกรู

หรือคลิปทีไ่ดรับจากสายเคเบิลเปนตัวยึดใหแนน

1) ปดเครือ่งพิมพกอนเชือ่มตอสายเคเบิล อาจทําใหเกิดความเสียหายหากถอดสายสงขอมูลหรือ
สายไฟในขณะที ่เครือ่งพิมพกาํลังทํางาน

2) โปรดตรวจสอบใหแนใจเสถียรภาพของแรงดนัไฟฟาเพือ่หลกีเลีย่งความเสยีหายทีอ่าจเกดิขึ้นกับ
เครือ่งพิมพเนือ่งจากไฟฟากระชาก

3) ควรวางสายไฟและสายเคเบิลสงขอมูลอยางเหมาะสม เพือ่ปองกันความเสียหายจากการสะดดุ

หรือเหยียบย่ำ

4)

เครือ่งพิมพควรทํางานในสภาพแวดลอมทีส่ะอาดและหลีกเลีย่งฝุนละออง อยาใชนํา้ยาซกัผา

หรือตวัทําละลาย ในการทําความ สะอาดชิ้นสวนภายในเครือ่งพิมพ

6) อยาพยายามถอดชิ้นสวนไฟฟาหรือช้ินสวนเครื่องจักรกลของเครื่องพิมพ หากมีความจําเปนตอง

ถอดจําเปนตองมีเครื่องมือและอุปกรณพิเศษในการตรวจสอบ โดยทําตามขั้นตอนตางๆในการ

แยกชิ้นสวนสวนทางกล อาจจะทําใหเกิดการปรับคาที่ไมเหมาะสมในการถายโอนทางกลไกและ

การควบคุมไฟฟา ซึง่ในทีสุ่ดอาจเกดิความเสียหายกับเครือ่งพิมพ

5)

7) โปรดตดิตอตัวแทนจาํหนายของคณุเมือ่ใดกต็ามทีพ่บปญหาากบัเครือ่งพมิพ

รูปที่ 1.8-1 การเชื่อมตอระหวางพีซีและเครื่องพิมพ  

      แนะนําใหใชความยาวของสายเคเบิลแบบขนานไมเกิน 1.5M เพือ่หลีกเลี่ยงปญหาทีอ่าจเกิดขึน้ 
ขอควรระวัง: โปรดปฏิบัติตามคําแนะนําดานลางเมือ่ทําการติดตัง้หรือใชงานเครือ่งพิมพ 

      แนะนําใหใชสายทีจ่ดัทําโดย CITIC สําหรับพอรตอนุกรมทีส่อง (Secind Serial Port) พอรต

อนุกรมทีส่ามทีบ่อรดขยายสามารถใชสาย เคเบิลอนุกรม 9 พนิมาตรฐานได สายเคเบิลแบบขนาน 

เปนชนดิมาตรฐาน

เลือกปลัก๊ไฟทีม่คีุณภาพเชือ่ถือไดและถูกตองแบบ 3 สาย และชนิด 1 เฟส มสีายกราวดอยาง

เหมาะสมและความตานทานสายกราวดนอยกวา 4Ω
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สวนที่ 2 - แผงดานหนาและการทํางาน 

     สวนเนือ้หาอธิบายถึงแผงดานหนาและการใชงานสําหรับ CITIC PB2 

2.1 แผงดานหนา

แผงควบคุมดานหนามีไฟ LED 5 ดวงและ 3 ปุมกด

รูปที ่2.1-1 แผงดานหนาของเครือ่งพิมพ 

2.2 ตัวบงชี ้

ไฟ LED แสดงสถานะของเครือ่งพิมพดังนี:้

ON READY 

LOCAL 

STATION1 (EJECT)

STATION2 (NLQ)     

เคร่ืองพิมพกําลังพิมพหรือรอการพิมพขอมูล ภายในหนวยความจํา

ออฟไลน์

โหมดการจาํลอง Olivetti และเครือ่งพิมพไดรับการกําหนดสําหรับผูปฏิบัติงาน 1 

โหมด Olivetti หมายถึงเคร�ืองพิมพถูกกําหนดใหกับผูปฎิบัติงาน 2 เมือ่โหมด 

การจําลอง IMP PP หมายถึงเลือก NLQ เมือ่โหมดการจําลอง OKI หมายถึง เลือก HD 

2.3 ปุ ่ม

ปุ่มทําหนาที่ดังตอไปนี้:

สลับเครื่องพิมพจาก LOCAL (ออฟไลน) เป็น READY (ออนไลน) หรือในทางกลับกัน 

STATION1

EJECT (*) 

STATION2 

NLQ (*) 

(*) เฉพาะเมื่อเครื่องพิมพออฟไลนการกด EJECT เพื่อปลอยเอกสารนั้นใชไดสําหรับโหมด IBM หรอ OKI 
(*) กด EJECT เพื่อปลอยเอกสารภายใตโหมด OKI ตองใชขั้นตอนตอไปนี้ :

เปดเคร่ือง 

เมื่อโหมด Olivetti เครื่องพิมพจะถูกกําหนดใหกับผูควบคุมเครื่อง 1 เมื่อ IBM PP 

เมื่อ IBM PP หรือ โหมด OKI นําเอกสารออก

เมื่อโหมด Olivetti เครื่องพิมพจะถูกกําหนดใหกับผูใหบริการ 2

เมื่อโหมด IBM PP หรือ OKI โหมดการพิมพจะถูกเลือกเปน NLQ หรอ HD ตามลําดับ

� เมือ่พมิพแผนเดียวเครือ่งพิมพจะทําการดดีเอกสารออก (ทิศทางถูกกาํหนดโดย "ทศิทางการขบัแผนเดียว"

ผานการตัง้คา)

� เมือ่พมิพแบบฟอรมตอเนือ่งครือ่งพิมพจะจดัเรียงแบบฟอรมไวที�ขอบดานบนของหนาถัดไป หากแบบ

ฟอรมไมยาวพอ จะมีการเปดออกทีด่านหลังของเครือ่งพมิพ
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2.4 การจัดการเอกสาร 

     เครือ่งพิมพนีส้ามารถรองรับกระดาษแผนเดียว บัตรกํานัล เชค็ และสมุดบัญชีเงินฝาก เพียงวางเอกสาร 

ไวในแพลตฟอรมทางเขา PB2 จะจัดการจัดแนวเอกสารโดยอัตโนมัติ  

ขอควรระวัง: เมือ่ใสเอกสารเขาไปแลวควรปลอยมือทันที เครือ่งพิมพจะเริม่จัดตําแหนงอัตโนมัติ

ขอควรระวัง: เมือ่ใชสมุดบัญชีเงินฝากโปรดตรวจสอบเพือ่ดูวาสวนใดสวนหนึง่ถูกพับหรือฉีกขาด เพือ่

               หลีกเลีย่งการพิมพหรือสิง่กีดขวางทีม่ีคุณภาพไมดี

คุณสมบัติการกําหนดค าผ านแผงด านหน าจะถกูกล าวถึงในส วนที ่3

      หากตองการทํางานเอกสารภายใตโหมด Olivetti เพยีงกด LOCAL (ไฟ LED จะสวางขึน้) และกด 

STATION1 ขอมูลภายในบัฟเฟอรการพิมพจะยังคงไมเปลีย่นแปลง

รูปที่  2.4-1 รายการท ี ่ตองหามในเอกสาร
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สวนที� 3 - การตั้งคาการกําหนดคา (SETUP) และพารามิเตอร ์

3.1 การกําหนดคา (SETUP) 

3.1.1 บทนํา 

       การตัง้คาการกําหนดคาหมายถึงการเปลีย่นแปลงพารามิเตอรบางอยางทีก่ําหนดโดยโรงงาน 
เพือ่ใหเครือ่งพิมพเหมาะสมกับสภาพ แวดลอมของผูใช พารามิเตอรบางอยางไมจาํเปนตอง
เปลีย่นแปลง ในขณะทีพ่ารามิเตอรบางตวัใชไดเฉพาะกบัรุนทัว่ไปที�ติดตัง้ คณุสมบตัเิสรมิเทานั�น 
กอนทาํการเปลีย่นแปลง โปรดตรวจสอบใหแนใจวามกีารเขาใจรายการทีเ่ปลีย่นแปลง เพือ่หลกี
เลีย่งการพิมพทีไ่มถูกตอง

3.1.2 สถานะเครือ่งพิมพ 

       สถานะเครือ่งพมิพ (หรอืโหมด) สามารถเปลีย่นแปลงไดโดยใชปุม LOCAL กอนที�จะเปด
เครือ่งพมิพใหกดปุมหนึ�ง หรือหลายปุมและกดสวิตชเครือ่งพิมพสามารถเปลีย่นพารามิเตอร์
ไดสถานะเครือ่งพมิพทีส่ําคัญมีดงันี�:

� สถานะออนไลน (การเชือ่มตอคอมพวิเตอรหรอืโฮสตพรอม)

� สถานะออฟไลน (local)
� สถานะการทดสอบการทาํงาน (ตามทีอ่ธบิายไวในสวนที� 2)
� การตัง้คาสถานะการกําหนดค่า
� การปรับสถานะการกําหนดคา

      การกดปุม LOCAL จะสลับสถานะจากออนไลน (เชือ่มตอคอมพวิเตอรหรือโฮสตพรอม) เปนออฟไลน (local) 

หรือกลับกัน

3.1.3  การจําลองเครือ่งพิมพ์ 

         เครือ่งพมิพตีความขอมูลทีไ่ดสงจากสายสงขอมลูตามทีไ่ดจาํลองไวลวงหนา เครือ่งพิมพจะทาํงานก็ตอ
เมือ่ไดรบัรหัสนัน้ เครือ่งพมิพ CITIC PB2 จาํลองตวัเองเพื่อเลอืกชดุคาํสัง่เครื่องพมิพ Olivetti PR, IBM PP, 
EPSON และชุด OKI การเลือกเมน ูการตัง้คาทีเ่กีย่วของจะนาํไปสูเ่มนอู �ืนสาํหรบัการเลอืกการจาํลอง

3.1.4 การตัง้คาพารามิเตอร (SETUP)

      ขั�นตอนตอไปนี�จําเปนสําหรับการตัง้คาพารามิเตอร (SETUP): 

� ปดเครือ่งพิมพ

� กด STATION1 และ STATION2 พรอมกันจากนัน้เปดเครือ่งพิมพกดปุมจนกวาการเริม่ตนเปดเครือ่ง

จะเสร็จสมบูรณ
� ใสกระดาษ A4
� กด STATION1 เพือ่ยืนยัน กด STATION2 สําหรับตัวเลือก กด LOCAL เพือ่เริม่การติดตัง้ SZ CITIC

PB2Sxx Ver x.xx

� กดปุม LOCAL เพือ่ใหเครือ่งพิมพเขาสูโหมดการตัง้คาเครือ่งพิมพ ซึง่จะพิมพบรรทัดดังนี ้:
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a) กด STATION1 เพือ่เลอืกตวัเลอืกทีแ่สดง หรอืโหมดการทาํงานบางอยางทีเ่มน ูปจจบุัน
เพือ่จะเขาสูตัวเลือก ถดัไป

b)

�

� ทําตามขอ a) หรือ b) ดังทีกลาวไวขางตนเพือ่ยืนยันวาจะบันทึกพารามเิตอรทีเพิง่เปลีย่น
ใหมหรือไม หากมกีารบันทึกพารามเิตอรทีเ่ปลียนแปลงใหม หมายความวาเครือ่งพมิพจะใช
พารามเิตอรเหลานีเ้พือ่เริม่ตนเองทุกครัง้ที ่เปดเครือ่ง หากเลอืก "ไม" หมายความวา
พารามเิตอรทีเ่พิง่เปลีย่นใหมจะถูกยกเลิก

� เมือ่เลือกโหมดการกําหนดคาแลวเครือ่งพิมพจะแสดงรายการตวัเลือกนัน้ซํ้าๆ จนกวาจะ
เสรจ็สิน้ กระบวนการต้ังคา หรือปดเคร่ืองพิมพ

        หลังจากไดรบัการยืนยัน "Save parameters ?" จําเปนตองรอสัญญาณเตอืน (เสียงบีบ๊) กอนดําเนิน 
การกาํหนดคาพารามเิตอรอืน่ๆ เพิม่เติมหรือปดเครือ่งพมิพ

3.1.5 คําอธิบายการต้ังคา
      พารามิเตอรทีม่อียูในการตั้งคาจะถูกกาํหนดโดยโมดลูดังนี้: 

1. Basic configuration

2. IBM configuration

3. Olivetti configuration
4. OKI configuration

5. Epson configuration

(ในคําอธิบายการกําหนดคา "ตัวเลือก" ของการกําหนดคาทั่วไปจะแสดงเปนตัวหนา)_____________________________________________________________________
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การกําหนดคาพื้นฐาน 

� กด STATION1 เลือก "Basic configuration" จะเขาสูเมนยูอย "Setting Parameters"

เพือ่เลือกพารามเิตอร์

� กด STATION2 ยกเลิกเมนูปจจุบัน เครือ่งพิมพจะพิมพบรรทดัดังนี:้

การกําหนดคาของ IBM
   กด STATION1 เปนการยืนยันเมน ู"IBM configuration" และเขาสู่เมนูยอยทีเ่กีย่วของสําหรับ ตัวเลือกอืน่ๆ
   ถากด STATION2 หมายถึงการละทิง้เมนูปจจบุัน เครือ่งพมิพจะพิมพเมนูถัดไปสําหรับตัวเลือก จนกวาจะมีตัว
เลือกทัง้หมดทีม่ีอยู ภายใน "Configuration Menu" จะปรากฏขึน้

� เขาสูเมน ู"Setting Parameters" ซึง่เปนเมนูยอยถัดมา
เลือกตัวเลือกอยางใดอยางหนึ่งของ "Basic configuration", "IBM configuration", "Olivetti
configuration", "OKI, Zijin configuration" หรือ "EPSON configuration" เมื่อเขาไปใน
เมนู "Setting Parameters" คีย STATION1 และ คีย STATION2 เพื่อการตัง้คาพารามิเตอร
กระบวนการทํางานของการตั้งคาจะแตกตาง จากการ กดปุมคียที่ผูใชเลือก

กด STATION2 เพือ่ยกเลิกตัวเลือกทีแ่สดง หรือเพือ่เขาสูโหมดการทํางานบางอยาง หรือ
เปนการเลือกขอถัดไป ทําซํ้าการกระทําใน a) หรือ b) จนกระทัง่การตัง้คา
พารามิเตอรเรียบรอย

ภายใตเมนูของ "Basic configuration", "IBM configuration", "Olivetticonfiguration", 
"OKI configuration, Zijin configuration" หรือ "EPSON configuration" เครือ่งพิมพจะ
พิมพขอความ "Save parameters ?" ใหกดปุม LOCAL เพือ่บันทึกการตัง้คา
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แผนภูมิขั�นตอนของการตัง้คา การกําหนดคา:
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3.1.5.1  การกําหนดคาพืน้ฐาน

Remarks

CA-IBM CA-OLIVETTI CA-OKI Zijin,  
CA-EPSON 

พอรตอนกุรม 1 หรอืการจําลองพอรตที่
กําหนด 

CX EMULATION CA-OKI CA-EPSON  IBM PPII การจําลองพอรตขนานเมือ่เลือกพอรต 
"อัตโนมตัิ"

EMUL. TYPE Temporary – permanent จะบันทึกเมือ่มีการเปลีย่นแปลงการ
จําลองผานคําสัง่ควบคมุ

DRAFT SPEED Normal – high speed – very high 
speed 

เลือกความเร็วการพมิพสําหรับโหมดราง

LQ TYPE NLQ1-NLQ2-LQ2 เลือกคณุภาพการพิมพ

BUZZER Yes – No สงเสียงบีบ๊เมือ่ไดรับคําสัง่

INTERFACE RS232-Parallel-auto-non buffered 
parallel-USB 

BAUD RATE 9600-1200-2400-4800 อตัรารบัสงขอมลูสําหรบัพอรตอนกุรม

BIT/CHAR 8-7 ความยาวบิตสําหรับขอมูล

PARITY none-odd-even พาริตีส้ําหรับพอรตอนกุรม

STOP BIT 1-2 หยุดความยาวบิตสําหรับพอรตอนุกรม

DSR No-yes Need DSR hand-shaking? 

DCD No-yes Need DCD hand-shaking? 

PAP. EDGE DETECT No-yes หยุดการพิมพเมือ่ออกจากขอบกระดาษ

SPECIAL FORMS No-yes รองรับการพิมพสําหรับกระดาษบางหรือ
ความหนาแปรผันตามแนวตัง้

CMPL PIN No-yes พินเสริม

H.S. CMPL PIN No-yes 

CMPL PIN NO 1 ~ 24 

SAVE PARAMETER Yes- no 

3.1.5.2 พารามิเตอร ์ IBM
Parameter Options Remarks

EMULATION IBM PII-IBM4722-IBM4748 –
IBM9055-IBM9068 

การจําลอง

PASSBOOK Yes-no กําหนดวาจําเปนตองใชการจัดการสมดุ
บัญชีเงนิฝากหรือไม

EMULATION 

Parameter Options

BINDING Horizontal-vertical กําหนดการจัดแนวสมุดบัญชีเงินฝาก

ASCII / KANJI            ASCII –IBM 5550 – GB   ASCII / Chinese char. 

( Simplified Chinese char ) 
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KANJI CODE Big5 – IBM5550 

ASCII S.B.C. CASE GB-5007 - IBM/PC อักขระไบตเดี่ยว ตัวพิมพเล็กสําหรับ 
ASCII ภายใตอักขระภาษาจีน

CHAR. SET PC-ISO ตัวเลอืกสําหรับชุดอกัขระภาษาอังกฤษ

PC CHAR SET DK/N-210(GR)- 220 (E)- 437 (INT)- 
850 (LATIN 1)- 860 (P)- 862 (IL)- 
OLI-UNIX-ISO 8859/1 

กําหนดชดุอกัขระ PC

ISO CHAR SET OLI-UNIX - 8859/1 

PC TABLE Table 1 – table 2 เลอืกตารางคําสัง่

CHAR DEFINITION Draft – LQ กําหนดคุณภาพการพิมพ

CPI 10-12 ขนาดของตัวอักษร

LF+CR No-yes การขึน้บรรทดัใหมและการเลือ่นบรรทดั

CR+LF No-yes เลือ่นบรรทัดหลังจากการขึน้บรรทัดใหม่

SLASH ZERO No-yes รูปแบบตัวอักษร "0" กับสแลช(/)

ASF No - yes 

LINE WIDHT 8 in. – 9 in. ความยาวของบรรทัด

FORM LENGTH 11 in. – 12 in. ความยาวเอกสาร

LIKE IBM-PP BOM Yes-no เลือกที่จะตอบสนอง (BOF) ขอบดานลาง 
ของแบบฟอรม
ใช = 13.7 มม / ไม = 4.23 มม

LIKE IBM-PP TOM Yes-no เลือกเพือ่ตอบสนองขอบกระดาษบน 
(TOF) ดานบนของแบบฟอรมเอกสาร

ใช :  = 4.23 มม. 

สมุดบัญชีเงินฝาก = 4.23 มม. - 30 มม. 

(สามารถกําหนดไดผานทางการตัง้ คา)

ไม = 4.23 มม. - 30 มม. (สามารถ 

กาํหนดไดดวยการตัง้คา) 

สมุดบัญชีเงินฝาก = 7.4 มม

SELECT PNS No-yes Select PNS ? ( Non-standard 
Product ) 

SAVE PARAMETER Yes-no
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3.1.5.3 พารามิเตอรของ Olivetti
Parameters Options Remarks

EMULATION PR40+-PR40-PR2-PR2E  การจําลองเครือ่งพิมพ

PASSBOOK Yes-no กําหนดวาจําเปนตองใชการจัดการสมดุ
บัญชีเงนิฝากหรือไม

BINDING  Horizontal- vertical การจัดแนวสมุดบัญชีเงินฝาก

MARGIN Left-right อางองิสําหรบัการจดัตําแหนงขอบ

LINE BUFF. PR40 No-yes เลือกความยาวของบัฟเฟอรการพิมพ:
ใช = 1K ไบต
no = 8K ไบต

ASCII / KANJI ASCII – KANJI ASCII / ตัวอักษรจีน

KANJI CODE Big5 – IBM5550 

ASCII S.B.C. CASE GB5007 - ASCII    อักขระไบตเดีย่ว ตัวพิมพเล็กสําหรบั 
ASCII ภายใตอักขระภาษาจีน

GRAPHIC MODE DPI 96-72  เลือก DPI

CHAR. SET PC character set – Olivetti 
Character set  

เลือกชดุอักขระ

CHAR DEFINITION Draft-LQ-OCRA-OCRB คุณภาพการพิมพ

CPI 10-12-15-16.6-17.1 ขนาดตัวละคร

VERT. SPACE 1/240 in. – 1/216 in. ระยะหางระหวางบรรทดั

LF+CR No-yes ขึน้บรรทดัใหมแลวคอยเลือ่นแคร

INIT.+EJECT PAP. No-yes จําเปนตองนํากระดาษออกเมือ่
เครือ่งพมิพเริม่ทํางานหรอืไม

TOP PR40 LIKE No-yes Top margin likes PR40 ? 

SAVE PARAMETER Yes-no

3.1.5.4 พารามิเตอร OKI, Zijin
Parameter Options Remarks

LIKE W.WIDTH No – yes- auto โหมดการบีบอัด

COL. LIKE W.WIDTH 80-106-108-132-136 ความยาวบรรทัดในโหมดการบีบอัด

OKI,ZIJIN EMUL. Zijin 371B emulation –  OKI 
emulation 

การจําลองเครือ่งพมิพ

QUALITY High speed – high density 

LF+CR LF- LF+CR เลือ่นบรรทัดแลวคอยเลือ่นแคร

CR+LF CR – CR+LF เลือ่นแครแลวคอยเลือ่นบรรทดั

AUTO PAP. FEED Yes-no เลือกคณุสมบัติปอนกระดาษอัตโนมัติ?
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SHEET FORMAT Single sheet –  continuous form  เลอืกประเภทกระดาษทีใ่ช

SHEET FEED DIR Front – rear  กําหนดทศิทางของการนํากระดาษออก

SHEET TOP ADJ SET-UP value - 1/12”- 
1/4”-1/3”-1/2”-11/12”- 
1”13/12”-0”- -1/12” 

ปรบัระยะขอบดานบน

SHEET TOP ADJ(1/60") -5 -4 -3 -2 -1 0 +1 +2 +3 +4 +5 ปรับแตงระยะขอบบน 1/60"

LEFT MARGIN(1/10") SET-UP value -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 ขอบซาย

LEFT MARGIN(1/100") -5 -4 -3 -2 -1 0 +1 +2 +3 +4 +5 ปรบัระยะขอบซาย

SAVE PARAMETER Yes – no  

3.1.5.5 พารามิเตอรของ EPSON
Parameter Options Remarks

LIKE W.WIDTH No-yes-auto โหมดการบีบอัด

COL. LIKE W.WIDTH 80-106-108-132-136 จํานวนคอลมันในโหมดการบบีอดั

ASCII / KANJI English – KANJI

QUALITY High speed – high density เลือกคณุภาพการพิมพ

CHAR SET EPSON italic – IBM graphics 

CR+LF LF-LF+CR Carriage return follows line feed ? 

Auto line feed ( CR+LF ) CR-CR+LF Line feed follows carriage return ? 

BIM PRINT DIR UNI-DIR  -  BI-DIR ทิศทางโมโนจะมีคุณภาพการพิมพทีด่ีขึน้ 
แตความเร็วชาลง

SHEET FORMAT Single sheet –  
continuous form 

การนํากระดาษออกไมถูกตองเมือ่
ใชแบบฟอรมตอเนือ่ง

SHEET FEED DIR Forward - Backward 

SHEET TOP ADJ Settings in SETUP menu: 
1/12”-1/4”-1/3”-1/2”- 
11/12”-1”13/12”-0”- -1/12” 

การปรบัระยะขอบดานบน

SHEET TOP ADJ(1/60")  -5 –4 –3 –2 –1 0 +1 +2 +3 +4 +5 การปรบัแตงระยะขอบบนทีล่ะเอียด
หนวยการวดัคอื 1/60 นิว้

LEFT MARGIN (1/10") Settings in SETUP menu: -2 –1 0 1 
2 3 4 5 6 

ปรับระยะขอบดานซายมือ

LEFT MARGIN (1/100”) -5 –4 –3 –2 –1 0 +1 +2 +3 +4 +5 การปรบัระยะขอบซายทีล่ะเอียด
หนวยการวัดคือ 1/100 นิว้

SAVE PARAMETER Yes – no 
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3.2  การแกไข

      การปรับตามพารามิเตอรทีเ่หมาะสมสามารถชวยปรับปรุงประสิทธิภาพของเครือ่งพิมพในบาง 
สถานการณทีป่ฏิบัติได บางครัง้ก็ สามารถชวยจัดรูปแบบเคาโครงของงานพมิพไดดีขึน้ เครือ่งพมิพไดรับ 
การกาํหนดคาอยางเหมาะสมในการผลติตามมาตรฐาน ไมจาํเปนตองปรบัพารามเิตอรบางสวนอกีครัง้ 
หากมคีวามตองการปรับแตงเพิม่เติมกรณุาตดิตอตวัแทนจาํหนายของคณุ 

  ตอไปนีอ้ธบิายพารามิเตอรทีป่รับไดเหลานัน้:

พารามเิตอรสามารถปรับไดผานแผงดานหนา: 

� การปรับโฟโตเซ็นเซอร

� การปรับการจัดตําแหนงแบบสองทิศทาง

� การปรับขอบกระดาษดานบน

� การปรับระยะขอบซาย

� การตรวจจับความยาวหนา

      แมวาพารามิเตอรของโฟโตเซ็นเซอรจะถูกกําหนดคาอยางดใีนการผลิต แตคุณสมบัติทางไฟฟา
สามารถเปลี่ยนแปลงไดเมื่อจําเปน โดยเฉพาะอยางยิ่งเมื่อมกีารใชกระดาษชนิดพิเศษ โฟโตเซ็นเซอรทัง้
หมดทีอ่ยูในเครือ่งจําเปนตองมีการปรับเทียบ มีการติดตัง้ตอไปนี:้

1. ชุดตรวจจับกระดาษโฟโตเซ็นเซอร
ชุดประกอบนี้ประกอบดวยไฟ LED สองดวงและตัวรับสองตัว ซึง่เปนอุปกรณแรกทีต่รวจ
จับไดเมื่อใสเอกสารในชองเสียบ ดานหนา รังสีของแสงถูกสงโดยใยแกวนําแสง

2. ชุดโฟโตเซ็นเซอรกระดาษจัดตวัอกัษรโฟโตเซน็เซอรเหลานีร้วมอยูในชดุประกอบเชงิกล

เชนเดียวกับเซน็เซอรตรวจจบักระดาษซึง่ระบไุวในนคูมอืนีเ้ปนชดุ โฟโตเซน็เซอรดานหนา

โฟโตเซน็เซอรหนากระดาษตรวจสอบการจดัแนวของเอกสารกอนทีจ่ะถงึหวัพมิพ ชดุนี้

ประกอบไปดวยไฟ LED สีด่วงและ ตวัรบัสญัญาณภาพถายสีต่วัซึง่ทัง้หมดเชือ่มตอผานใย

แกวนําแสง

3. เซ็นเซอรกรอบภาพอัตโนมัติ
ติดตัง้บนหัวพิมพตรวจจับกระดาษเพือ่วัดตําแหนงของคอลัมน หากเลือกจากการตัง้คาดวย
เซ็นเซอรนีย้ังสามารถ ควบคมุการหยุดชะงักของการพิมพ ในกรณีทีก่ระดาษมีขนาดแคบกวา
เสนทีพ่มิพตําแหนงของโฟโตเซน็เซอรแตละภาพในเครือ่งจะแสดงในรูปในหนาตอไปนี ้:

3.2.1  การปรับพารามิเตอรของโฟโตเซ็นเซอร
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1. เปดเครือ่งพิมพ โดยเปดฝาครอบและในขณะทีก่ดปมุสามปมุบนคอนโซลคางไว

2. รอสัญญาณเสียงทีร่ะบุวาเครือ่งพิมพไดเปลีย่นไปใชขัน้ตอนการปรับเทยีบและการปรบัแตงแลว

3. เลือ่นหวัพิมพไปทางดานซายมือดวยตนเองจากนัน้ปดฝาครอบ

4. กดปุม "Station 1" สองครัง้เพื่อเขาสูเมนู

5. เมื่อเสร็จสิ้นขั้นตอนนี้เซ็นเซอรจะเก็บความจํากระแสไฟฟาไวกับเครือ่งพิมพในสภาพกระดาษหมด

6. ใสกระดาษ 60 gr / m2 ในแนวนอนลงในชองใสดานหนา มอเตอรจะบังคับดงึใหกระดาษเขาเครือ่ง

รูปที ่3.2-1 ตําแหนงโฟโตเซ็นเซอรของเครือ่งพิมพ 

7. กดป ุม "Station 2" ปอนกระดาษและรอเครือ่งโหลดการะดาษเสร็จสิ�น หากตรวจไมพบความลมเหลว
หลังจากทีเ่ครือ่งปลอยกระดาษออก ใหโหลดกระดาษ A4 อีกหนึง่แผนเขาไปในเครือ่ง เครือ่งจะพิมพคา
ทีอ่านและเก็บไวสําหรับโฟโตเซน็เซอรแตละตัว

ดําเนินการตอไปนีเ้พือ่ปรับเทยีบโฟโตเซ็นเซอร
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      หากการปรับเทียบไมเสรจ็สิ�นโฟโตเซน็เซอรทีผ่ดิปกตจิะถูกระบดุวยการกาํหนดคา LED การกดปุม 
คอนโซลปุมใดปุมหนึง่ ชวยใหคุณสามารถระบโุฟโตเซน็เซอรทีผ่ดิดปกตอิื�นๆ ได ในกรณนีีก้ารสอบเทยีบหรือ
การวดัอื�นๆ อาจไมสามารถทําได หากการปรบัเทยีบสาํเรจ็แลวให โหลดกระดาษ A4 หนึง่แผนเขาไปในเครือ่ง
เพือ่พมิพคาการปรับเทียบ ตารางตอไปนีร้ะบพุารามเิตอรทีต่องตรวจสอบ

พารามิเตอรทีจ่ะตรวจสอบ 

คาต่ําสุดท่ียอมรับได 2800

คา <1500 

 B - A คาท่ียอมรับไดข้ัน

ต�าํ  2000  

      ดําเนินการตรวจสอบเพิม่เติมโดยการแทรกฟอรมกระดาษทัง้สองดานและตรงกลางของชองเสียบและ

ดานทีส่ั้นทีส่ดุขนานกับแกนของโฟโตเซ็นเซอร ตรวจสอบการทํางานทีถู่กตอง

หมายเหตุ: พารามิเตอรทีร่ะบุขางตนเปนตัวบงชีใ้นการพิจารณาวาสวนใดของการดําเนินงาน PB2  

              อยูในตําแหนงทีเ่กีย่วของกับการยอมรบัเอกสาร
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3.2.2 การปรับตําแหนงสําหรับการพิมพสองทิศทาง 

      การพมิพสองทางเร็วกวาการพิมพในทิศทางเดยีว แตอาจสงผลใหเสนทีพ่ิมพในทิศทางเดียว ไมตรงกับที่ 
พิมพในทิศทางตรงกันขาม ความลมเหลวนีอ้าจถูกกาํจัดโดยวิธีการตัง้คาทีเ่หมาะสม (จากคอนโซลผูควบคุม 
เครือ่ง) ขอแนะนําใหดําเนินการโดยบุคลากรทีม่ีความเชีย่วชาญ คุณสมบัติการตัง้ คาการจดัตําแหนงการ พิมพ์ 
อธิบายไวในรายละเอียดในคูมือการใชงานดานเทคนิคของเครือ่งพมิพ

      การปรับเทียบแนวรวมปรับแกแนวการพมิพสองทศิทางทีอ่าจเกดิจากความคลาดเคลือ่นทางกล ของ
เครือ่งพมิพ การจัดตําแหนง การพมิพแบบสองทศิทางสามารถปรบัใหเหมาะสมโดยใชวธิกีารปรบัเทยีบที�ตอง
ดาํเนนิการสําหรับโหมดการพมิพแตละโหมดดงัตอไปนี�:

-Very High Speed Draft 10 cpi
-High Speed Draft 10 cpi
-Draft     10 cpi
-Draft 12 cpi
-Draft 15 cpi
-Near Letter Quality 10 cpi
-Near Letter Quality           12 cpi
-Letter Quality 10 cpi
-Near Letter Quality Condensed 

      โหมดการพิมพแตละโหมดมีการปรับเทียบสองประเภท การปรบัเทียบประเภทหน �ึง  ใชสําหรบัการพิมพ
เสนโดยไมมีการหยุดแบบตาราง และอีกประเภทหนึ่งสําหรับการพิมพบรรทัดที่มีการหยุดแบบตาราง ดวยเหต ุ
นี�จึงมีการพิมพขอความเฉพาะสองฉบบั หนึง่ฉบับสําหรับแตละโหมดการพิมพที�จะปรับเทียบ

ดาํเนนิการดังนีเ้พือ่ปรับเทยีบการจัดแนว: 

1. เปดเครือ่งพิมพโดยเปดฝาครอบและในขณะทีก่ดปมุคอนโซลสามปมุคางไว

2. รอสัญญาณเสียงที่ระบุวาเครื่องพิมพเปลี่ยนเปนโหมดการปรบัเทียบแลวปดฝาครอบเครื่องพิมพ

3. กดปมุ Station 1

4. กดปมุ Station 2

5. ขณะนีไ้ฟปุมคอนโซลสามปุ่มเปดใชงานอยู ปุม "Station 1" เปดใชงานการพมิพกอนในขณะที่

"Station 2" ลาชากวา

6. การกดปมุ Station 1 และ Station 2  เครือ่งพิมพจะจาํคาเริม่ตนสําหรับโหมดการพิมพทัง้หมด

7. ใสกระดาษ A4 เขาไปในชองปอนกระดาษดานหนาเพือ่ตรวจสอบสถานะการจัดตําแหนงการพิมพ

8. กด "Station 1" และ / หรือ "Station 2" เพือ่ปรบัเทยีบการจดัแนว

9. ทําซ้ำขั�นตอนที� 7 และ 8 ทุกๆ รอบจนกวาการสอบเทยีบจะเสรจ็สมบรูณ

10. กดปุม "Local" สองครัง้เพือ่จัดเกบ็การตัง้คาการจดัตาํแหนงอยางถาวรสาํหรบัโหมดการพมิพและ

เพือ่สลับไปยังการปรับคา ถัดไปโดยอัตโนมัติ
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3.2.3 การปรับขอบดานบน

     คุณสมบัตินีใ้ชเพือ่ปรับชองระหวางขอบกระดาษและขอบของอักขระบรรทัดแรกที่พิมพได หากเลือก 

การจําลองแบบ PR40+ ขอบดานบนทีแ่กไขจะใชไดเฉพาะเมื่อ "emulate PR40 top edge = [no]" 

ซึง่ตัง้อยูในเมนูการตัง้คา (สําหรับการจําลอง OKI และ EPSON วิธีนีใ้ชไมไดซึง่ควรเปลีย่นผานเมนู การตัง้คา)

ดําเนินการดงันี้เพื่อดําเนินการสอบเทียบ: 

1. เปดเครือ่งพิมพ โดยเปดฝาครอบและกดปุมสามปุ ้มบนคอนโซลคางไว ้

2. รอสัญญาณเสียงที่ระบุวาเครือ่งพิมพเปลี่ยนเปนกระบวนการปรับเทียบและการปรับแต่ง

3. ปดฝาครอบ จากนัน้กดปุม Local จากนั�นรอใหเครือ่งพิมพทําการรีเซต็ใหเสร็จสิ�น

4. กดปุม Station 1 ขณะนี้ไฟปุมคอนโซลสามปุมเปดใชงานอยู ดวยการกดปุม Sataion 1

คุณสามารถลด TOF ในขณะที่ กดปุ่ม Station 2 เพือ่เพิ่มได้
5. ใสกระดาษ A4 เขาไปในชองปอนกระดาษดานหนาเพือ่ตรวจสอบสถานะของ TOF ปจจุบันการ

ตรวจสอบนี�ทําโดยการพิมพ ์ การทดสอบเฉพาะหากคา TOF ปจจบุันสูงเกินไปการพิมพ อาจเกิด
ขึ�นนอกกระดาษ

6. กด "Station 1" และ / หรือ "Station 2" เพือ่ลดหรือเพิ�ม  TOF

7. ทําซํ�า  ขอ 6 และ 7 ทุก ๆ รอบจนกวาการสอบเทยีบจะเสรจ็สมบรูณ

8. กด "Local" สองครั�ง  เพื่อจัดเกบ็ TOF อยางถาวรและเพื่อไปยังการสอบเทียบถัดไปโดยอัตโนมตัิ

3.2.4 การปรับระยะขอบซาย

1. เปดเครือ่งพิมพโดยเปดฝาครอบและในขณะทีก่ดป ุมสามปมุบนคอนโซลคางไว้

2. รอสัญญาณเสียงเพือ่ระบุวาเครือ่งพิมพเปลี่ยนเปนโหมดการปรับเทียบและการปรับแต่ง

3. ปดฝาครอบ จากนัน้กดปุม Local และรอใหเครือ่งทาํการรเีซต็ใหเสรจ็สิ�น

4. กดปุม Station 2

5. กดปุม Station 1 รอจนกวาจะไดยินสัญญาณบิบ๊ dual-tone

     การปรับเทียบจะสิ�นสุดลงเมื่อโหมดการพิมพทั้งหมดเสร็จสิ�นหรือโดยการกดปุมทั้งสามปุมพรอมกัน

ในทั้ง 2 กรณี เครื่องพิมพจะเปลี่ยนเปนเมนูหลัก

      คุณสมบตัินีใ้ชเพือ่ปรับชองวางระหวางขอบกระดาษดานซายกับ ตัวอกัษรทีพ่ิมพไดซายสุด ดําเนินการดังนี้

เพือ่ดาํเนินการสอบเทียบ: 

6. ใสกระดาษ A4 และรอใหพมิพออกมาตรวจสอบวาระยะขอบดานซายมีการวัดที�ตองการ

7. ระยะหางตํ่าสุดระหวางขอบดานซายของเอกสารและจุดเริม่ตนของอักขระตองมีขนาดสูงสุด 0.5 มม.
พรอมการปรับเทียบ คอนโซลทางดานซายโดยสมบูรณ หากไมตรงตามเงือ่นไขนี ้ใหปรับโฟโต
เซ็นเซอรใหม
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3.2.5 การตรวจจับความยาวของหนา 

      คุณสมบัตินี้ใชเพื่อกําหนดความยาวของหนากระดาษและทําการประมวลผลอยางรวดเร็วกบัสมุดบัญชี
เงินฝากที่มีแถบแมเเหล็ก การจัดตําแหนงแถบแมเหล็กจะดําเนินการตามพารามิเตอรที�ตัง้ไวผานการตั้งคานี้
คือ เพื่อหลีกเลี่ยงการวัดความยาวซ้ำๆ ทุกครั้งเมือ่ใสสมุด บัญชีเงินฝาก (ซึ่งถือวากระบวนการสําหรับสมุด
บัญชีประเภทเดียวกนัเปนแบบเดียวกัน)

ดําเนินการตอไปนี้เพื่อทําการสอบเทียบนี�: 

1.

2.

เปดเครื่องพิมพโดยเปดฝาครอบและกดปุม่สามปุ่มบนคอนโซลคางไว้

3. ปดฝาครอบจากนัน้กดปุ่ม Local แลวรอการรีเซ็ตเครือ่งใหเสร็จ

4. ใสกระดาษ A4 เขาไปในชองเสียบดานหนาจากนั �นกดปุม Station 1 แผนจะถูกแทรกเขาไปและขับ

ออกโดยอัตโนมัติ

5. หากจําเปนใหทําซ้ำขั �นตอนที� 5
6. กดปุม Local สองครั้งเพื่อเกบ็คาความยาวของแบบฟอรมที่วดัอยางถาวรและเพื่อสลับไปยังการ

ปรับเทยีบถัดไปโดยอตัโนมตัิ

8. ตรวจสอบตามขอกําหนดของขั �นตอนที� 6
9. โดยการกดป ุ ่ม Station 2 ยายขอบซายไปทางขวาจนกระทัง่ถึง 6.95 ± 0.55 มม.
10. กดปุ่ม Local สองครั้งเพือ่บันทึกคา เมือ่การปรบัแตงเรียบรอย

รอสัญญาณเสียงทีร่ะบุวาเครือ่งพิมพเปลีย่นเปนโหมดการปรบัเทียบและการปรับคา
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สวนท่ี 4 - การบํารุงรักษาและการแกญหา 

4.1 การบํารุงรักษา 

      สิง่ที� PB2 ตองการใหผูใชดูแลรักษานั �นเปนเพียงการเปลีย่นหมึกพิมพและทําความสะอาดเปน
ประจาํ เครือ่งพิมพมีเวลา ทํางานการประมวลผลทีค่ลายกับระบบโฮสต หรือเครือ่งใช้ไฟฟาทัว่ไป อยาง
ไรกต็ามการใชงานเครือ่งพิมพควรทําตามคําแนะนํา ตามทีอ่ธิบายไวในคูมือการใชงาน โดยเฉพาะอยาง
ยิง่ในการจัดการกระดาษอยางถูกตอง
4.1.1 การรักษาความสะอาด 

      เพือ่ใหเครือ่งพิมพอยูในสภาพใชงานไดดีตองทําความสะอาดบอยครัง้ การทําความสะอาดเครือ่งพิมพ 
ตองใชเครือ่งดดูฝ ุนขนาด เล็กและผาน ุ ่มผืนหนึง่ ควรใหความใสใจเปนพเิศษกับฝ ุนที ่อาจเกาะหัวเครือ่ง 
พิมพ หัวเซนเซอร หัวพิมพ และแถบพิมพ โดยเฉพาะแพลตฟอรมขนาดเล็กที�ดานซายมือสุดของแถบพิมพ 
ซึง่ใชสําหรับเปลีย่นตําแหนง

ขอควรระวัง:  ปดเครือ่งพิมพกอนทํางานทําความสะอาด หามใชแอลกอฮอล ตัวทําละลายหรือแปรงขนแข็ง 

              และอยาปลอยใหนํ �า หรือของเหลวชนิดอืน่ไหลเขาภายในเครือ่งพิมพ

4.1.2 การเปลีย่นตลับหมึกพิมพ 

      เมื่อมีอักขระที�ขาดหายไปเปนระยะ ๆ หรือคุณภาพการพิมพลดลง มันเปนเวลาที �จะเปลีย่นหมึกพิมพใหม 
การเปลีย่นหมึกพมิพทีง่ายและขั �นตอนทีล่ะเอียดไดอธิบายไว ในขอ 1.5 "การติดตัง้ตลับหมึกพิมพ" ของสวนที่ 1
"การติดตัง้" ไมจําเปนตองปดเครือ่งพิมพในขณะทีเ่ปลีย่นหมึกพิมพ เมือ่เปดฝาครอบดานบนหัว เครือ่งพิมพจะ
เลือ่นตวัเองโดยอัตโนมัติทีส่วนกึง่กลาง เพือ่ใหการเปลีย่นทํางานงายขึ�นสวนหัวของเครือ่งพมิพสามารถเคลือ่น
ยายไปยัง สวน ตรงกลางไดดวยตนเอง เมือ่ปดเครือ่งพิมพ ขั�นตอนการเปลีย่นงานมีดังนี �

1. เปดฝาครอบดานบนและเครือ่งพมิพจะหยุดทํางาน

2. ยกสวนกลไกทางกลของหัวเครือ่งพิมพขึ�นโดยใชคันโยก

3. กดคลิปหมึกพิมพลงเพือ่ปลดจากหวัเครือ่งพิมพ

4. นําตลับหมึกพิมพออกมา

5. นําตลับหมึกพิมพใหมออกจากบรรจุภัณฑและปลดคลิปปองกันออก

6. ใสตลับหมึกลงบนอุปกรณขับเคลือ่นและตรวจสอบใหแนใจวาทัง้สองดานถูกล็อคดีแลว

7. ดันตะขอ (ทีค่รอบหัวพิมพ) ของตลับหมึกขึ�นดานบนเพือ่ใหแนใจวาล็อคเขากับชองติดทีล่็อคแนน

(จนกวาจะไดยินเสียง "คลิก")

8. หมุนปุ ่มที�ตลับตามลูกศร เพือ่ใหผาหมึกตงึ
9. ดึงแถบพลาสติกออก

10. วางหวัเครือ่งพมิพและตลับหมึกพิมพลงโดยใชคันโยก
11. ปดฝาดานบน

ขอควรระวัง: 
1. หมึกพิมพทําจากไนลอนและมีรูปทรงเปนวงเพื่อพิมพซํ้า จะตองถูกเปลี่ยนแทนที่เพื่อค ุณภาพการพิมพลดลง
2. โปรดตรวจสอบความตึงระหวางหัวเครือ่งพิมพและผาหมึก
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1

2

3

.

(รูปที� 4.1-1 การเปลีย่นตลับหมึกพิมพ) 

4.2 การคนหาปญหาและแนวทางแกไข 

      โดยอางถึงตัวอยางบางสวนในสวนนี�จะใหคําแนะนําซึง่จะชวยใหผูใชแกไขปญหาที่เปนไปไดเมือ่ใช ้
เครือ่งพิมพอยาพยายามแกไขปญหาใดๆ ทีเ่กีย่วของกับขอบกพรองทางกลไกหรือไฟฟา กรณุาติดตอตัว 
แทนจําหนายของคุณหรือขอความชวยเหลือจากศูนยบริการลูกคาที่เกี่ยวของ เพื่อหลีกเลี่ยงสถานการณที่ 
เลวรายยิ่งขึ�น โปรดติดตอศูนยบริการลูกคาที่เกี่ยวของหากพบปญหาที่คุณพบไมพบในตารางตอไปนีห้รอืใน 
คูมอืบรกิาร เมือ่ใดก็ตามทีม่ีปญหาเกีย่วกับการใชงานเครือ่งพิมพใหลองคนหาปญหาตามทีอ่ธบิายไวในวรรค 
ตอไปนี ้สาเหตุทีเ่กีย่วของและวิธีแกปญหามีดังนี ้:
4.2.1 ไมมีการดําเนินการทางกล 

� ไมมีไฟเชื่อมตอ (LED ทั้งหมดไมติดขึ�น)

� ตรวจสอบดูวาสายไฟเชื่อมตอกับแหลงจายไฟอยางถูกตองหรือไม

4.2.2 การเริม่ตนไมสมบูรณ

� ตรวจสอบดูวามีการเคลือ่นยายวัสดุปองกันสําหรับการขนสงหรือไม

� ตรวจสอบดูวามีสิง่กีดขวางตอการเคลือ่นไหวของกลไกหรอืไม

� อางถึง "การทดสอบวินิจฉัยแผงดานหนา" (4.2.7)

� ตรวจสอบวาฝาปดดานบนถูกตองหรือไม

� เปดเครือ่งพิมพอีกครััง้เพือ่ดูวาปญหาไดรบัการแกไขหรอืไม

4.2.3 การทดสอบการทํางานทีไ่มทาํงาน 

� ตรวจสอบวาฝาปดดานบนถูกตองหรือไม

� ลองเปดเครือ่งพิมพและกดปมุ STATION 2 คางไวจนกวาการดําเนินการทางกลจะเสร็จสิ�น

� ตรวจสอบวาชิ �นสวนกลไกของหัวเครือ่งพิมพทํางานไดอยางถูกตองหรือไม

� ตรวจสอบวาติดตัง้ตลับหมึกพมิพอยางถูกตองหรือไม

      เมือ่ทําการเปดเครือ่งพมิพ หัวเครือ่งพมิพจะไมไปทางดานขวามือสดุและการเริม่ตนพบวาไมสมบูรณ:
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4.2.4.1 ความยากในการติดตัง้หมึกพิมพ

� ตรวจสอบวามีสิง่กดีขวางตลับหมึกพิมพหรือไม่

่� อย่าบังคับติดตั้งตลับหมึก นำตลับหมึกออกและเปลีย่นดวยวธิีการทีถู่กตอง ทําตามขัน้ตอนอีกครัง้

อยางระมัดระวัง

4.2.4.2 พิมพเฉพาะส ่วนของต ัวอกัขระ

� ติดตัง้ตลับหมึกพมิพไม่ถกูตอง ถอดตลบัหมกึออกแลวลองตดิตัง้อกีครัง้

� ตลับหมึกมีขอบกพรองซึง่จาํเปนตองเปลีย่น

4.2.5 ปญหาเกีย่วกับกระดาษ

4.2.5.1 ไม ่รับกระดาษ

� ตรวจสอบขนาดนํา้หนัก ความหนาของกระดาษทีใ่ชอยูสอดคลองกบัขอกาํหนดหรือไม

� ตรวจสอบการจัดตําแหนงและใสกระดาษอยางเหมาะสม

4.2.5.2 กระดาษติดหรือฉีกขาด

� อาจมีอปุสรรคติดทางเดินกระดาษ

� กระดาษอาจเอยีงหรือหนาเกินไป

� คุณภาพกระดาษดอยลง หรือผดิปกติ

� กระดาษทีม่ีสําเนาหลายหนาไมไดติดอยางถกูตอง

� กระดาษอาจหนาเกินไป บางเกินไป หรือพิมพมากเกินไป

PB series – คูมือการใชงาน
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4.2.4 ปญหาเกีย่วกบัตลบัหมกึพมิพ 

� กระดาษทีใ่ชอาจถูกรวมเขากับเสนใยหรือกระดาษอืน่ กรุณาใชกระดาษทีม่ีคุณภาพ

และขอกาํหนดตามทีอ่ธิบาย ไวในสวนที ่5 "ขอกําหนดเอกสาร"

4.2.6 ปญหาเกีย่วกับการพิมพ  

      เครือ่งพิมพนีม้าพรอมกับวงจรสําหรับปองกันความรอนหัวเครือ่งพิมพมากผิดปกต ิในกรณทีีม่ ี
การเปดใชงาน ความเรว็ในการพิมพ จะชาลงหรือหยุดชะงักชัว่ขณะหนึง่จนกวาอุณหภูมิของหัวพิมพ
จะกลบัมาเปนปกติ

4.2.6.1 ไมพิมพ 

� ตรวจสอบวาฝาปดดานบนปดอยางถกูตองหรอืไม

� ตรวจสอบวาเครือ่งพิมพมีการเชือ่มตอทัง้ทางกายภาพและทางตรรกะกับระบบโฮสต

มีอยางนอยหนึง่ไฟ LED สวางขึน้ ควรติดตัง้ตลับหมึกพมิพอยางถูกตอง

� ตรวจสอบวาเครือ่งพิมพเปนสถานะออนไลน (พรอมไฟ LED สวางขึน้) และเชือ่มตอกับระบบโฮสต

4.2.6.2 การพิมพขัดจังหวะ 

� หมึกพิมพถูกจัดชิด

� ตลับหมึกพิมพคลาย เนือ่งจากการตดิตัง้ไมเหมาะสม

_____________________________________________________________________

4.2.6.3 ตัวอักขระที่คลุมเครือ

� ผาหมึกพิมพบิด หรือติดตัง้ไมถูกตอง
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4.2.7 การทดสอบวินิจฉัยแผงดานหนา 

      เครือ่งพิมพจะสงเสียงบีบ๊ถาพบปญหาระหวางเปดเครือ่งทดสอบตัวเอง ไฟ LED จะสวางขึ�นสอดคลอง

กับความผิดพลาด
      ตารางตอไปนีแ้สดงความสัมพันธระหวางไฟ LED และขอบกพรองทีเ่กีย่ของ : เมือ่ปญหาเกีย่วของกับ
บอรด อิเล็กทรอนิกส หรอืผูใชไมสามารถแกไขได โปรดตดิตอศูนยบริการลูกคาเพือ่ขอความชวยเหลือ

LEDs Defective assembly

READY, LOCAL, STATION1, STATION2 Main board 

� หลีกเล ี ่ยงการพิมพบนขอบกระดาษ

READY, LOCAL Other assembly (*) 

(*) ในกรณีนี� LED บางตัวอาจกระพริบเมื�อ  กดปุม LOCAL ไฟ LED กระพริบจะระบุวา เปนความผิดพลาดใดดังตารางตอไปนี้

Flashing LEDs Cause 
STATION2 Top cover is open 
LOCAL Paper jam

READY, STATION1 Paper jam at insertion platform 
READY, STTAION1, STATION2 Paper jam inside printer 

      เมือ่มีขอผิดพลาดขอมูลภายในบฟัเฟอรของเครือ่งพมิพจะหายไปหากปดเครือ่งพิมพ เมือ่มีกระดาษติด
เพียงนาํกระดาษออก โดยไมตองปดเครือ่งพิมพและเครือ่งพิมพจะทํางานตอไปหลังจากกดปุม STATION 2

4.2.8 กระดาษติด

  เมื่อเครื่องพิมพนํากระดาษออกอาจมสีิ่งกดีขวาง เชน กระดาษแผนอื�นที่อยูในเสนทางเดนิกระดาษ

4.2.8.1 สาเหตุของกระดาษติด 

� อุปสรรคที�ทางเดนิกระดาษ เชน กระดาษช ิ ้นเล็ก ๆ

� ใสกระดาษไมถกูตอง

� กระดาษบางเกนิไปและไมตรงตามขอกาํหนด

� คุณภาพต่ำกวา มวนงอ หรอืผิดปกติของกระดาษที่ใช

� กระดาษที่ใชอาจรวมอยูกับไฟเบอร หรือกระดาษอื�น ๆ

� กระดาษหลายสําเนาติดกัน ไมสม่ำเสมอ

4.2.8.2 ตําแหนงท ี ่เป ็นไปไดของกระดาษติด และโซลูชันที ่เกี่ยวของ 

A. ดานหนาของแพลตฟอรมการแทรก 
B. สวนกลางของเคร ื ่องพมิพ
C. ดานหลังของเคร ื ่องพิมพ

4.2.6.4 ขอบกพรองในการพิมพ  

� เมือ่พมิพอักขระอารบิกหากมบีรรทดัวางแนวนอนอาจเกดิจากเขม็พนิทีห่กั หรอืงออยางนอย

หนึง่อัน ขาทีห่ักหรือ โคงงออาจเกิดจากการพมิพบนขอบกระดาษ ในกรณเีชนนีโ้ปรดติดตอ

ศูนยบริการลกูคา สําหรบัการเปลีย่นหวั พมิพทีช่าํรดุ
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ขัน้ตอนการดึงกระดาษทีต่ิดออกจากสวนกลางของเครือ่งพิมพมีดังนี:้

1. เปดฝาครอบเครือ่งพิมพ โดยไมตองปดเครือ่งพิมพ

(รูปที 4.2. -2 การดงึกระดาษทีตดิอยูดานในเครือ่งพมิพออก) 

A. ดานหนาของแพลตฟอรมการแทรก 

2. ยกกลไกหัวเครือ่งพิมพขึ�นโดยใชคันโยก

3. คอยๆ ดึงกระดาษออกมา

ทีด่้านหน้าให้ค่อยๆ ดึงกระดาษทีต่ิดออกด้านนอกโดยไม่ฉีกขาด 

(รูปท ี4.3-1 ค่อยๆ ดึงกระดาษทีต่ิดออกมา)

B. ส่วนกลางของเครือ่งพมิพ ์
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4.2.8.3 วิธีแกปญหากระดาษติด

      การพยายามดึงกระดาษที�ติดดานหนาเครือ่งพิมพ อาจลมเหลว เนือ่งจากกระดาษฉีกขาดไดงาย

บางครัง้มีชิน้สวนเลก็ๆ ของกระดาษทีเ่หลืออยูในเสนทางเมือ่กระดาษเคลือ่นทีเ่ขาหรือออก และกระดาษชิน้

เล็กๆ นี ้ ถูกนําออกยากในกรณ ีดังกลาวอยาพยายามใชเครือ่งมือปลายแหลมใดๆ ทีเ่ปนโลหะ เพือ่ไมให

เครือ่งพมิพเกดิความเสียหายปญหาประเภทนี ้สามารถแกไขไดดวยวิธีการตอไปนี ้: 

_____________________________________________________________________ 

C. ดานหลังของเครือ่งพิมพ 

      หากกระดาษติดที�ดานหลังของเครือ่งพิมพ เพือ่หลีกเลีย่งความเสียหายทีอ่าจเกดิขึ�นกับกระดาษ 
ใหดงึออกมาเบา ๆ โดยไมตองเปดฝาครอบเครือ่งพิมพ

(รูปที� 4.2-3 การดึงกระดาษที�ติดอยูดานหลังเครือ่งพิมพ) 

1. ปดเครือ่งพิมพ

2. เปดฝาครอบดานบนและยกกลไกหัวเครือ่งพิมพโดยใชคันโยก

3. เปดเครื่องพิมพในขณะที่กดป ุม STATION 1 จะสงเสียงบี๊บสองครั้ง ในขณะที� STATI ON 1 และ
STATION 2 จะกะพริบอยางตอเนื่อง

4. กดปุม STATION 1 หนึง่ครัง้เพือ่เลือ่นกระดาษที�ติดอยูออกไปหนึง่สเต็ป กดปุม STATION 1 ตอ

ไป จากนัน้จะเลือ่นกระดาษทีต่ิดออก อยางตอเนือ่ง (ไปทางดานหลังของเครือ่งพิมพ) ในทางกลับกัน

กดปุม STATION 2 หนึง่ครัง้เพือ่เลือ่นกระดาษทีต่ิด (ไปทางดานหนา ของเครือ่งพิมพ) กดปุม STAT

ION 2 ตอไปจากนัน้จะเลือ่นกระดาษทีต่ิดออกอยางตอเนือ่ง

5. หากขั�นตอนขางตนไมสามารถนํากระดาษที�ติดออกได คุณสามารถใชกระดาษหนา (เชนการด)
ในขนาด A4 หรือทีใ่กลเคียงกัน หรือขนาดเล็กได ขั�นตอนดงักลาว ใหทําเชนเดียวกับวิธีการ ขางตน
โดยใชคยี STTAION 1 ควร ดําเนินการอีกครัง้ นีค่อืสิง่ทีค่าดวาจะผลักกระดาษที�ติดออกมาดวย
กระดาษหนานี�

6. ปดเครือ่งพิมพเมือ่กระดาษติดคาง ลดกลไกหวัของเครือ่งพมิพลงโดยคนัโยกและปดฝาครอบ

      ในกรณีเชนนีห้ากความพยายามในการใชขั�นตอนขางตนทัง้หมดไมสามารถแกไขปญหาได โปรดติดตอศูนย

บรกิารลูกคา
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PhetChanpha Co.,Ltd ผนวก ก. 1

การติดต้ังไดรเวอร โปรดดูตามข้ันตอนรูปที่แสดง

1

2 

3 4 

5 
6

      สําหรับเครื่องพิมพที่จัดจําหนายโดย บริษัท เพชรจันทรภา จํากัด โดยทั่วไป มีการตั้งคาการ

จําลองเครื่องพิมพเปน EPSON ซึ่งมีวิธีการติดตั้งไดรเวอร ดังแสดงตอไปนี้
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PhetChanpha Co.,Ltd ผนวก ก. 2

7 

8 เลอืกชองเช่ือมตอสําหรับรบัขอมูล

9

10 

11 

โดยปกต ิDriver ที่สามารถเลือกใชงานไดคือ 

 OKI  OKI Dot-Matrix 24Pin ESC/P Class Driver 

 Epson EPSON LQ Series 1 (136) 

 Epson EPSON LQ-2550

 Epson EPSON LQ-2550C
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PhetChanpha Co.,Ltd ผนวก ก. 3

12

13 

14

15 เครื่องพิมพที่ติดตั้งเรียบรอย
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